
آزمایش های عملی جهت ارزیابی �یفیت فیزی�ی خورا�

آزمون جذب آب پلت بایندر

A-Bindروش  ارزیــابــی  پلــت  باینــدر

 ارزیابی �یفیت فیزی�ی خـورا� پلت باید ی�ی از اقـدامات روزمـره �ـارخانجـات خـورا� باشـد. با این حـال انجـام این
 �ـار در هن�ـام تغییر در فـرمول جیـره یا پلت باینـدر مـورد استفـاده در �ـارخـانه برای سنجش عمل�ـرد و جلو�یـری از

نارضایتی مشتریان و یا سنجش میزان تاثیر مثبت تغییر اعمال شده انجام می شود

در ادامه قصد داریم روش ارزیابی عمل�رد تولید پلت از جنبه های مختلف به ویژه با تغییر پلت بایندر را توضیح دهیم

 رن� خـورا� پلت بست�ی به تر�یبات اولیه آن دارد. استفاده از برخی �نجاله های پروتئینی مانند آفتاب�ردان یا �لزا
 مم�ن است موجب رن� تیره خورا� شود. اما رن� بسیار تیره یا سوخته نشان دهنده ی آسیب دیدن خورا� در فرایند
 تولید است. ی�ی از عوامل ایجاد خورا� سوخته اصط�ا� بالای بین دای و خورا� است. استفاده از                           به دلیل دارا

بودن خاصیت روان �نند�ی موجب جلو�یری از این پدیده می شود

 استفاده از پلت بایندر مناسب موجب جلو�یری از تولید خورا� تر� خورده یا با اندازه های نامساوی می شود. به عبارت
دی�ر پلت بایندر مناسب موجب می شود خورا� ش�ل فیزی�ی ی� دست و صیغلی داشته باشد

 خـورا� پلت با �یفیت نباید بوی سوخت�ی بدهد. همـانطور �ه �فته شد سوخت�ی خورا� در اثر اصط�ا� بالای
دای و خورا� اتفاق می افتد

 

 همـانطور �ه �فتـه شـد خـورا� با �یفیت از نظـر فیـزی�ی دارای سطـح صیقلـی و ی� دست است. همچنیـن خـورا�
 تولیدی را می توان بین ان�شتان فشار داد. ا�ر خورا� حالت ترد داشته باشد نشان�ر �یفیت فیزی�ی پایین است �ه
 علت آن بیشتر به فـاصله ی بالای بین دای و رولر باز می �ـردد. ا�ـر خورا� در دست به راحتی نـرم شود نشـان �ـر پایین

بودن استح�ام فیزی�ی خورا� است

آزمون های حسی | ش�ل ظاهری | رن� A-Bindآزمایش                                     در خط تولید خورا�

A-Bind 

 ی�ی از روش های رایج در �ارخانجات خورا� دام و طیور جهت ارزیابی اولیه پلت بایندرها انجام آزمایش جذب آب است.
ل بودن است در این روش میزان جذب آب به ازای وزن در حالت �ِ

اما با توجـه به این �ه ماهیت و عمل�رد پلت بایندر غیر رسی                             بر اسـاس جذب رطوبت نیست، این روش در رابطـه
با                          �ــاربرد نــدارد.                          در حضــور رطــوبت و حــرارت در هن�ــام فــراوری بهتــرین عمل�ــرد را دارد. بنــابراین
 مناسب ترین روش آزمودن این پلت بایندر استفاده از آن در خورا� پلت تولیدی و سنجش شاخصه های تولید خورا�

می باشد
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بــو

ارزیابی لمسی بافت خورا�



عمل�رد خط تولید

 ی�ی از ویژ�ی هـای مهـم پلت بایندر                         دارا بـودن خـاصیت روان �نند�ی است. این امـر بـاعث می شود سرعت
 تولیـد بستـه به اندازه دای، مشخصـات خط تولید و فرمول جیره بین ۱۰ تا ۲۵ درصد نسبت به استفاده از پلت بایندرهای
معـدنی افـزایش یابد. برای ایـن �ـار مـدت زمـان تولید هـر بچ بایـد ثبت �ـردد. بایـد تـوجـه داشت ا�ر هدف استفاده

از                          افـزایش سرعت تولید است باید بار فیدر با توجه به حدا�ثر آمپر معمول عمل�رد دست�اه تنظیم �ردد
درصد افزایش سرعت تولید= (۱- (زمان تولید با استفاده از                           \ زمان تولید با استفاده از پلت بایندر معدنی))

 
 برای سنجش �اهش آمپر می بایست در میزان ثابت بار فیدر آمپر دست�اه اندازه �یری شود. در آزمایشات انجام شده
 در �ارخانجات سطح �شور مشاهده �ردید �ه آمپر دست�اه پرس پلت در هن�ام استفاده از                              بین ۱۰ الی ۳۰

 درصد �اهش یافت
 درصد �اهش آمپر دست�اه = (۱- (آمپر دست�اه با استفاده از                           \ آمپر دست�اه با استفاده از پلت بایندر معدنی))
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آزمون های آزمایش�اهی و پارامتری

 سنجش میزان خا�ه خورا� ی�ی از روش های ساده و رایج ارزیابی فیزی�ی خورا� پلت است. این �ار را به ساد�ی
 و با استفاده از ی� عدد ال� و ترازو با دقت توزین �رم می توان انجام داد. باید توجه داشت میزان خا�ه باید در ی�

 �یسه محصول نهایی و از مقاطع مختلف مخزن محصول نهایی اندازه �یری شود.  میزان خا�ه مناسب ی�
محصول �ارخانه پلت حدود ۱۰ درصد است

 برای این منظور می توان با استفاده از ی� �ولیس طول پلت های تولیدی را اندازه �یری �رد. در بهترین حالت
واریانس اندازه ذرات نباید بیشتر از ۱۰ باشد

 برای خورا� طیور ۱٫۵ تا ۳ �یلو�رم در هر تن خورا� را با افزودن نیم �یلو�رم در هر بچ تولیدی به ازای تناژ ادامه
دهید تا به سطح مطلوب استفاده از این پلت بایندر از نظر استح�ام پلت برسید

 Hardness PDIبرای ارزیابی دقیق �یفیت فیزی�ی خورا� بهتر است شاخص                     و                                                       در آزمایش�اه بررسی شود

 توجه:  برای به حداقل رسـاندن خطا درآزمایش               ، می بایست نمونه های ارسالی را در ظروف درب دار با حداقل
 وزن ۳۰۰ �رم ریختـه، فضای خالی بیــن نمـونه و درب ظـرف را بـا پنبـه پـر نمـوده و هر نمـونه بـه طــور جــدا�انه

�د�ذاری �ردد

PDI

سرعت تولید

�اهش آمپر دست�اه پرس پلت

سنجش خا�ه خورا�

آزمون ی� دستی خورا�

آزمون های استح�ام پلت
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A-Bindروش  ارزیــابــی  پلــت  باینــدر

PDI نحوه اندازه �یری

 شاخص استح�ام پلت یا               ی�ی از شاخصه های ارزیابی استح�ام فیزی�ی خورا� است. ا�ر دست�ـاه اندازه
�یری در �ارخانه خورا� موجود است جهت به حداقل رساندن خطا مراحل زیر طی شوند

پس از بچ دوم، نمونه خورا�  بعد از خن� �ننده یا مخزن محصول نهایی �رفته شود
نمونه را ال� �نید و سپس وزن نمایید

 مقـدار مشخص خـورا� ال� شـده (بسته به ظرفیت دست�ـاه) را داخـل دست�ـاه بریزید. پس از انجـام �ـار دست�ـاه
نمونه را خارج �نید و در صورت نیاز قبل از توزین مجدد نمونه را ال� �نید

میزان شاخص استح�ام یا دوام پلت از طریق فرمول زیر قابل محاسبه است

PDI PDI 

PDI= وزن نمونه ورودی/ وزن نمونه خروجی x ۱۰۰

 میزان              مناسب خورا� طیور برای استارتر و پیشدان بین ۸۵ تا ۹۰ درصد است و برای میان دان و پس دان باید این
مقدار  ۹۰ تا ۹۵ درصد باشد. استح�ام بیش از حد پلت مم�ن است موجب �اهش مصرف دان �ردد

PDI

 ن�ته:  ا�رچـه میـزان                و سختی با ی�دی�ـر همبست�ی دارند, امـا دلیـل اصلی تفـاوت بیـن این دو شـاخص در
 خواص م�انی�ی, فرمول و مواد اولیه جیره, ی�پارچ�ی ساختار و اندازه پلت هاست. به �ار �یری مواد اولیه ای

 �ه به خورا� حالت الاستیسیته می دهند موجب �اهش سختی پلت شده و همچنین, میزان بالای روغن در جیره
می تواند باعث افزایش عدد                شود

 تتت   توانایی پلت برای تحمل حمل و نقل بدون ش�ست�ی به اندازه های ریزتر را نشان می دهد و سختی, توانایی
 پلت برای دست نخورده ماندن در حین جابجایی را اندازه �یری می �ند. برخی منابع, عدد سختی خورا� را نسبت

 به شاخص استح�ام خورا� دقیق تر می دانند
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نحوه اندازه �یری سختی

سختـی خـورا� پلت یا                                     عبـارت است از میـزان تحمـل خـورا� نسبت
بـه فشـار فیـزی�ی. بـرای این منظــور تعـداد ۱۰ عـدد از هـر نمـونـه ی خــورا� بـا
استفــاده از دست�ـاه سختــی سنــج ارزیـابـی مـی شــود. ایــن شــاخص معمــولا
به صـورت نیوتون یا نیروی                   �یلـو�رم �ـزارش می شـود. سختی  خـورا�
پلت بسته به نوع خـورا�(طیور، دام)، سـایز دای و فـرمـول جیره متفاوت است

Hardness 

(Kgf)

توجه
شاخص                      نمونه های خورا� پلت، ۲ ساعت تا ۷ روز 

بعد از تولید عدد ثابتی است
PDI


